Verschleifi- und Fehlererkennung
fir Produktionsanlagen Cihl

CENTRUM T

Software-gestiitzte Identifikation von Fehlerursachen

« Schnellere Inbetriebnahmen
« Kiirzere Ausfallzeiten
« Optimierte Wartungsintervalle

« Bessere Uberwachung der Produktqualitit

Inimmer komplexer werdenden Maschinen und Anlagen ist der Schluss von beobachteten Symptomen auf

die Fehlerursache schwierig (siehe Abbildung). Fehler wie z.B. Timingprobleme der Bussysteme, Sensorfeh-

ler oder mechanische Ausfalle verursachen Symptome in verschiedenen Teilen der Anlage. .

Auch graduelle Verschlechterungen von Anlagenteilen kdnnen von den Anlagenbedienern oft nicht oder erst

zu spat erkannt werden. Besonders kritisch ist, dass schleichende Verschlechterungen nicht von den

L. -
Anlagenbedienern erfasst werden kdnnen. Diese Situation fiihrt zu langwierigen Fehlersuchen und zu Q
entsprechend langen Produktionsausféllen.
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durch Zugriff auf die Steuerungen, die Netzwerke Zusammenfiihrung der Daten aus unterschiedli- Auswertung der Daten u.a. durch Anreicherung mit Ubersichtliche Darstellung der Analyseergebnisse
(z.B. Profinet), die Leitebenen (z.B. mit OPC) und chen Anlagenteilen (horizontale Integration) und Semantik (Systemmodelle) und durch Diagnose- mit Fokussierung auf relevante Informationen
die ERP-Systeme den Ebenen der Automatisierungspyramide  verfahren wie z.B. Modell-basierte Diagnose

(vertikale Integration)
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